Гидролиз нитрозилсерной кислоты и упругость паров оксидов азота и азотной кислоты над отработанной серной кислотой с исходной концентрацией 65 %
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Исследованы гидролиз нитрозилсерной кислоты, парциальные давления оксидов азота (II) и (III), азотной кислоты и суммарное давление над нитрозами, содержащими исходную серную кислоту 65 % H2SO4 в интервале температур 293 – 423 К, нитрозности раствора 0,2 – 4,0 % N2O3 и 0,13 – 1,11 % HNO3. По полученным данным построены графики зависимости упругости паров оксидов азота (II) и (III), азотной кислоты, а также суммарное давление от нитрозности раствора при разных температурах. Для определения указанных величин в диапазоне исследованных параметров выведено эмпирическое уравнение. Установлены значения постоянных коэффициентов, входящих в уравнение. Полученные экспериментальные данные необходимы не только для расчета процесса денитрации и оборудования, но и для выяснения механизма гидролиза нитрозилсерной кислоты.
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Фосфорные и азотнофосфорнокальциевые удобрения, получаемые путем фосфорнокислотной переработки забалансовой фосфоритной руды центральных Кызылкумов
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Изучены составы продуктов, получаемых при обработке минерализованной массы – отхода Кызылкумского фосфоритового комбината экстракционной фосфорной кислотой при нормах кислоты от 35 до 78% от стехиометрии на образование монокальцийфосфата (Р2О5ЭФК : Р2О5ФС от 1 : 0.38 до 1 : 0.165). Показано, что если разделить фосфорнокислотно-фосфатную пульпу на твердую и жидкую фазы, то можно из них получить два вида продукта. На основе твердой фазы – одинарное фосфорное удобрение, эффективное для внесения под зябь, а на основе аммонизации жидкой фазы – комплексное азотнофосфорнокальциевое удобрение, по качеству значительно превосходящее аммофос. Дана блок-схема предлагаемого способа фосфорнокислотной переработки забалансовой фосфоритной руды в различные фосфорсодержащие удобрения при едином технологическом цикле.
Библиография
1. Садыков Б.Б., Соколов В.Д., Ибрагимов Г.И., Беглов Б.М. Фосфориты Центральных Кызылкумов: их характеристика, обогащение и переработка // Химия и химическая технология, 2005, № 2, С. 12-23.
1. Шаякубов Т.Ш., Малматин Г.И., Юлдашев А.З., Ильяшенко В.Я., Бойко В.С., Фатхуллаев Г.Ф.  Фосфоритовые месторождения мезозоя и кайнозоя Узбекистана // Геологические проблемы фосфорито-накопления.  М.: Наука, 1987, С. 10-16.
1. Беглов Б.М., Ибрагимов Г.И., Садыков Б.Б. Нетрадиционные методы переработки фосфатного сырья в минеральные удобрения // Химическая промышленность, 2005,  т. 82, №9, С. 453-468.
1. Бадалова О.А., Сейтназаров А.Р., Намазов Ш.С., Беглов Б.М. Одинарные фосфорные удобрения на основе фосфорнокислотной активации забалансовой фосфоритной руды Центральных Кызылкумов. // Узбекский химический журнал, 2015, №5, С. 48-52.
1. Алимов У.К., Ортикова С.С., Намазов Ш.С., Реймов А.М., Каймакова Д.А. Рациональный способ решения проблемы переработки забалансовой руды фосфоритов Центральных Кызылкумов на аммофосфатное удобрение. // Узбекский химический журнал, 2015, №5, С. 48-52.
1. Винник М.М., Ербанова Л.Н., Зайцев П.М. и др.  Методы анализа фосфатного сырья, фосфорных и комплексных удобрений, кормовых фосфатов // М.: Химия, 1975. С. 218.
1. ГОСТ 21560.2 - 82. Удобрения минеральные. Методы испытания. - М.: Госстандарт, 1982.
1. Кувшинников И.М. Минеральные удобрения и соли. Свойства и способы их улучшения // М.: Химия, 1987. C.256.

Ингибирование деструкции натриевой соли   карбоксиметилцеллюлозы в процессе её получения
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Изучено влияние антиоксидантов органического типа на степень полимеризации щелочной целлюлозы, а также на основные показатели качества синтезируемой натриевой соли карбоксиметилцеллюлозы,  такие как степень полимеризации, динамическая вязкость, водоотдача глинистого раствора и др. Показано, что использование бутилгидрокситолуола и гидрохинона, при синтезе натриевой соли карбоксиметилцеллюлозы, позволяет получать продукты с более высокими значениями степени полимеризации и динамической вязкости, что в свою очередь благоприятно сказывается на показателе водоотдачи глинистых растворов подвергнутых термообработке. Использование Na-КМЦ полученных с использованием бутилгидрокситолуола и гидрохинона, позволяет существенно повысить термостойкость глинистых растворов, что может иметь большое практическое значение при бурении глубоких нефтегазовых скважин. 
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Полупромышленный способ получения замещенных 3-бензил-2-хлорхинолинов на основе замещённых анилидов по методу Вильсмейера-Хаака
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На основе реакции Вильсмейера-Хаака разработан полупромышленный способ получения замещенных  3-бензил-2-хлорхинолинов из анилидов 3-фенилпропановой кислоты с использованием хлорокиси фосфора и диметилформамида (ДМФА). Выбор используемого метода синтеза основан на анализе известных способов получения хинолинов с учетом доступности исходных реагентов, возможности масштабирования и простоты технологического процесса. Удаление воды проводили азеотропной отгонкой с 1,2-дихлорэтаном. Оптимизированные в лаборатории параметры проведения реакции использовались при полупромышленной наработке 6-бром-3-бензил-2-хлорхинолина в реакторе объемом 200 литров. Выходы целевых продуктов в зависимости от заместителей в ароматическом кольце анилина составили 65-82%.
Abstract: Based on the Vilsmeier-Haak reaction one-step pilot method for obtain of substituted 3-benzyl-2-chloroquinolines from 3-phenylpropaneamides using N,N-dimethylformamide and phosphoryl trichloride as reagents has been proposed. The choice of Vilsmeier-Haak reaction was made on analysis of advantages and disadvantages for obtaining quinolines, with regard to reagents availability and technological process simplicity in industry. The water was separated from the reaction mixture by distillation with 1,2-dichlorethane. Optimized condition was used to obtain 3-benzyl-6-bromo-2-chloroquinolines in the 200 liters installation. Yelds of quinolines depends on anilides and ranged between 65-82%.
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Фракционное разделение в рулонном обратноосмотическом элементе  
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Проведен сравнительный расчет обратноосмотического разделения водного раствора NaCl концентрацией 10 г/л для случая ламинарного течения в «коротком» канале. Сравнивалась эффективность работы рулонного элемента типа BW30-400 и его видоизмененной конструкции, имеющей на выходе из напорного канала дополнительную зону (зона II), в которой расположена неселективная мембрана. Через нее фильтруется пришедший из зоны I пограничный диффузионный слой, образуя фракцию II пермеата (концентрат). Показано, что применение фракционного разделения по сравнению с обычным позволяет получать преимущества по концентрату: меньший объем и более высокое солесодержание при практически одинаковых качестве очистки и расходе очищенного пермеата. Этот эффект усиливается с уменьшением скорости  потока на входе в канал и ростом рабочего давления. Так, при скорости  0,08 м/с  и[image: ] давлении 40 бар концентрация соли в концентрате возрастает почти на четверть, а расход уменьшается более, чем в полтора раза. Ретант, получаемый при обычном разделении – это концентрат, содержащий большое количество соли. Солесодержание ретанта, образующегося в процессе фракционного разделения гораздо меньше и остается на уровне концентрации исходного раствора. Это является еще одним преимуществом фракционного разделения, поскольку дает возможность направить ретант на дальнейшую переработку, используя,  например, установку с секционированием элементов. Для этого случая предложены расчетные формулы. Результаты вычислений показывают увеличение доли объема получаемого очищенного пермеата без заметного снижения качества очистки. Отмечается, что, для получения соизмеримых расходов ретанта и  концентрата, а также сохранения солесодержания ретанта на уровне концентрации исходного раствора, отношение полувысоты канала к толщине  диффузионного слоя k должно поддерживаться в пределах 1,2 – 1,3. Уменьшение длины зоны II  в общей  длине элемента способствует сближению  параметров очищенного пермеата, полученного путем фракционного и обычного разделения.
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Выполнены экспериментальные исследования новой ударно-распылительной насадки с целью определения гидравлического сопротивления и межступенчатого брызгоуноса. Исследовано три модификации ударно-распылительной насадки. Установлено, что насадка модификации 1 имеет относительно низкое гидравлическое сопротивление и межступенчатый брызгоунос, поэтому она является наиболее перспективной для применения в промышленности. Показано, что для насадки модификации 1 зависимость межступенчатого брызгоуноса от плотности орошения носит экстремальный характер, что объясняется характером гидродинамического режима. Показано, что межступенчатый брызгоунос на насадке модификации 1 ниже брызгоуноса на ситчатой тарелке. Полученные экспериментальные данные гидравлическому сопротивлению и брызгоуносу могут быть использованы при проектировании новых насадочных аппаратов, предназначенных для проведения процессов абсорбции, десорбции и ректификации. 
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Предложена математическая модель вращающейся печи, в которой подача сподуменового концентрата и топочного газа осуществляют противотоком. При моделировании термической декрипитации сподумена первостепенную важность имеет быстрая оценка распределения температуры по объему трубы, а другие технологические особенности процесса играют подчинённое значение. Выведено и решено уравнение описания математической модели горения и теплоотдачи, адекватность которого подтверждена практическими экспериментами. Показано, что процесс декрипитации сподуменового концентрата протекает только в незначительной части трубчатой печи, что является следствием несовершенства её конструкции. Высказаны рекомендации по оптимизации конструкции печи с точки зрения энергосбережения, например, латеральное смещение факела горелки для обеспечения циркуляции газа. 
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